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Le TRS/TRG et le SMED chez PAPCART a GETIGNE

Nous avons lancé notre démarche LEAN sur les machines de découpe apres
décision du comité de pilotage. Les données collectées au quotidien dans
nos ateliers nous ont permis de mettre en place la mesure du Taux de
Rendement Synthétique (TRS) et Taux de Rendement Global (TRG).

L'analyse de ces 2 indicateurs nous a orientés vers les premiéres actions a
mettre en place

Avec les opérateurs et chefs d’équipes concernés (sans oublier la
maintenance et les méthodes !), nous avons réalisé un chantier SMED
(réduction des temps de changement de série) sur notre machine de
découpe la plus critique. Avec diverses améliorations souvent simples et peu
couteuses, nous avons gagné 30 mn de temps de calage sur un temps initial
de 1h30.

Kevin, pilote du plan d’action




